
Примеры компрессоров для пивоваренной 
промышленности, промышленности по 
производству газированных напитков, пищевой 
промышленности.

На этих рынках компрессоры и 
компрессорные модули Mehrer предна-
значенные для безмаслянного сжатия 
воздуха и газов несут серьезную 
ответственность за качество произ-
водимого продукта. Технологический 
процесс в пищевой промышленности 
и производстве напитков является 
непрерывным в течение всего про-
изводственного цикла, включающего 
процесс сжатия газа. Mehrer несет 
ответственность за надежность, эко-
номичность применяемого давления 
газа и сжимаемого воздуха, например в 
следующих процессах:

Извлечение СО2 из продуктов произ-
водства завода, которые получаются 
при сгорании природного газа и 
масла.

Обогащение СО2, основанная на 
восстановлении СО2 из продуктов 
брожения.

Извлечение СО2, основанное на 
доступности природного СО2.

Сжатие СО2 и N2 для производства, 
хранения, наполнения, упаковки и 
транспортировки пищевых продук-
тов и напитков.









Защита продуктов при хранении, 
транспортировке, упаковке с помо-
щью тех же СО2 и N2.

Безмаслянное сжатие пневмо возду-
ха и технического воздуха.

Безмаслянный компрессорный мо-
дуль дающий давление в 40 бар для 
производства пластиковых бутылок.







Пивоварение

Задача: сжатие агрессивного СО2 при 100% влажности, кото-
рый является продуктом спиртового брожения; восстанов-
ление СО2.

Решения: Безмаслянный, двух ступенчатый поршневой комп-
рессор D3-TZW 70-55-C, с водяным охлаждением.

Производительность .......................................... 3х500 кг/ч

Давление всасывания ................................................0 бар

Выходное давление .................................................18 бар

Мощность привода ................................... 3х74 кВт/40 л.с.



Пищевая промышленность

Задача: Производство сжатого воздуха для управления и 
инструментального воздуха.

Решения: Безмаслянный, двух ступенчатый винтовой комп-
рессор BSTL 132-10, с воздушным охлаждением.

Производительность ........................................ 2х1142 м3/ч

Давление всасывания ................................................0 бар

Выходное давление .................................................10 бар

Мощность привода  ............................ 2х132 кВт/2х177 л.с.



Производство газированной минеральной воды

Задача: сжатие агрессивного СО2, при 100% влажности, из 
природного источника для использования в производстве 
минеральной воды.

Решения: Безмаслянный, двух ступенчатый поршневой комп-
рессор TVZ 900-K90, с водяным охлаждением.

Производительность ..............................................800 кг/ч

Давление всасывания ................................................0 бар

Выходное давление .................................................17 бар

Мощность привода ..................................... 90 кВт/121 л.с.



Производство диоксида углерода

Задача: сжатие агрессивного СО2 при 100% влажности, кото-
рый получается при сгорании природного газа на заводах 
по производству СО2.

Решения: Безмаслянный, двух ступенчатый поршневой ком-
прессор D2- TVZ K110-C с водяным охлаждением.

Производительность ....................................... 2х1,128 кг/ч

Давление всасывания  ...............................................0 бар

Выходное давление .................................................17 бар

Мощность привода ................................2х110 кВт/148 л.с.




